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1. Wstęp
Zakuwanie  węży  hydraulicznych  i  przemysłowych  to  proces  wymagający  precyzji  i
przestrzegania zasad bezpieczeństwa. 
Nieprawidłowe wykonanie może prowadzić do awarii, wycieków, a nawet wypadków. 
Celem  niniejszego  dokumentu  jest  przedstawienie  zasad  bezpiecznej  pracy  przy
zakuwaniu węży oraz wytycznych producenta – ABcenter.pl.

2. Zagrożenia przy zakuwaniu węży
- Wysokie ciśnienie robocze w wężach.
- Ryzyko pęknięcia węża podczas zakuwania lub testowania.
- Nieprawidłowe użycie narzędzi i końcówek.
- Możliwość kontaktu z substancjami chemicznymi lub olejami.

3. Środki ostrożności i zasady BHP
- Zawsze używać odpowiednich rękawic ochronnych i okularów ochronnych.
- Pracować w dobrze wentylowanym i oświetlonym miejscu.
- Sprawdzać stan węży przed zakuciem – brak pęknięć, przetarć i zanieczyszczeń.
- Stosować narzędzia i końcówki zgodnie z instrukcją producenta (ABcenter.pl).
- Nie przekraczać maksymalnego ciśnienia roboczego węża.

4. Procedura prawidłowego zakuwania
1. Dobór węża i końcówki zgodnie z wymaganiami aplikacji.
2. Przycięcie węża na właściwą długość, prosto i równo.
3. Nawlekanie końcówki zgodnie z zaleceniami producenta.
4.  Użycie  prasy  lub  odpowiedniego  narzędzia  do  zakuwania,  ustawienie  prawidłowego
nacisku.
5. Sprawdzenie prawidłowego osadzenia końcówki.

5. Kontrola i testowanie węży po zakuciu
-  Każdy  wąż  po  zakuciu  powinien  być  przetestowany  ciśnieniowo,  zgodnie  z  normami
producenta.
- Sprawdzić szczelność, brak wycieków i deformacji.
- W przypadku wykrycia usterek, wąż należy niezwłocznie wycofać z użytkowania.

6. Wnioski i źródła



Bezpieczne  zakuwanie  węży  wymaga  przestrzegania  procedur,  stosowania
odpowiednich narzędzi oraz świadomości zagrożeń. 
Korzystanie  z  produktów  i  instrukcji  ABcenter.pl  zapewnia  najwyższą  jakość  i
bezpieczeństwo pracy.
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